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BASIC-ABSTRACT: 

The plant includes a mould, from which the cast billet or slab travels through 
a guide and support track, formed by two parallel rows of rolls mounted in sets 
- on -track -segments , and -leading to a ^straightening and extn^ ca"st ^ " 

billet. The adjacent ends of >=2 track segments are located via pivots on 
rockers, which are mounted on other pivots on the track chassis. 

Each rocker is provided with two pivot/slots, one on each side of its main 
pivot via which the rocker can swivel on the chassis; and the angle of each 
rocker is pref. controlled via a work cylinder. 

Automatic self-alignment of the row of segments which are free to expand and 
contract with temp, changes; and the segments are easily removed and replaced. 
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La presents invention cone erne les installations de coulee 
continue comportant un lingotiere dans laquelle on verse le metal 
liquide et deux rangees* par alleles de^ouleaux delimitant un passa- 
ge pour le produit coule> partiellement solidifie, sortant de la 
5 lingotiere et le guidant ^usqu'a un dispositif d' extraction et de 
redressement egalement forme d'une derie de rouleaux, 

Dans ces installations, on k propose, potir faciliter I'en- 
tretien et reduire les temps d' immobilisation, de diviser 1» ensem- 
ble des rouleaux de guidage en se^ents qui constituent des unites 
10 rerapla^ables et eventuellementVLnterchangeables. Ces segments sent 
fixes sur un chassis et il est necessaire apres remplacement d'un 
ou plusieurs segments de regler leur position au moyen de cales 
pour les aligner sur les segments voisins. 

Le but de la presente invention est de supprimer ou au 
15 moins de rendre plus rapide et plus simple cette operation de re- 
glage. 

L' installation de coulee continue conforme a 1* invention 
est caracterisee en ce que les extremites adjacentes d'au moins 
deux segments voisins reposent par 1 'intermediaire d» articulations 

20 sur xxa support monte sur le chassis de fagon a pouvoir basculer au- 
tour d'un axe parallele axix axes des rouleaux, les points d'appui 
des segments sur ledit support etant situes de part et d' autre de 
I'axe de basculement» 

Suivant un mode de realisation prefere les segments sont 

25 munis, a leur extremlte, d"un arbre ou de toxxrillons dont les axes 
sont paralleles aux axes des rouleaux et qui reposent au fond d'en- 
coches menagees sur le support basculeuat. 

En general le premier segment, qui est situe immediatement 
apres la lingotiere, sera fixe de fa^on classique sur le chassis 

30 et I'extremite adjacente du segment suivant sera liee au chassis 
par une articulation dont I'aixe est parallele aux axes des rou- 
leaux. L'extremite du dernier segment adjacente au dispositif d' ex- 
traction et de redressement sera liee de la mSme raaniere au chas- 
sis. Les autres extremites du deuxieme et du dernier segment seront 

35 montees sur des supports bascxilants, comme celles des autres seg- 
ments. 

Cette disposition permet xxa auto-alignement des segments 
au passage du faux lingot et du produit coule. Si I'on craint que 
cet auto-alignement ne puisse pas etre maintenu en cours de coulee 
40 parce que la resistance menanique du produit co\xle n'est pas 
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suffxsante pour s'opposer airx forces tendant a desaligner les seg- 
ments, on peut equiper les supports basculants d moyens de ver- 
rouilla^ qui, apres r^^age de 1 »alignement , permettront d fixer 
la positiipn des segments. L'alignement peut etre realise au moyen 
5 d'un gabar^t que 1 •on' fait circuler entre les rouleaux des segments, 
avant le debut de lay coulee, ou au moyen du faux-lingot, en debut 
de coulee* Bes moyen^ de verrouillage peuvent etre constitues, par 
exemple, par un verin bydratilique ou mecanique accouple a un bras 
solidaire du support basculant ; ce verin peut aussi servir a ef- 

10 fectuer im regime grossier de I'alignement qui sera parfait au 

moyen du gabarit ou du faux-lingot. D' autre s moyens de verrouilla- 
ge peuvent evidenmient etre utilises. ' ^ ^« 

Jja. description qui suit se refere aux dessins I'accompa— 
gnant qui montrent, a titre d' exemple non limitatif un mode de rea- 

15 ligation de 1' invention et sior lesquels : 

La figure 1 est une vue en elevation d'une installation de 
coulee continue courbe realisee conformement a 1' invention ; 

La figure 2 est une vue en elevation, a plus grande ecbel- 
le, montrant le montage des segments ; et 

20 La figure 3 est une vue analogue a la figvure 2 illustrant 

une variante • 

L' installation representee sur la figure 1 comporte essen- 
tiellement une lingotiere 10, un corset de guidage du produit cou- 
le 12 et un dispositif d' extraction et de redressement 
25 La lingotiere est support ee par le chassis du corset de 

guidage ou par une cbarpente de fa^on a pouvoir osciller suivant 
un arc de cercle de centre 0. 

Le corset de guidage est divise en segments l6 portes par 
un chassis l8 constitue par ime poutre courbe dont I'extremite in-- 
30 ferieure est liee par une articulation a un socle 20, fixe sur les 
fondations, et qui prend appui sur les fondations par I'interme- 
diaire de pa tins glissants 22 permettant la dilatation. 

Chaque segment comprend deux rangees de rouleaux par alle- 
les, a axes horizontaux, 1 "ensemble des segments definissant tan 
35 passage a profil circulaire, centre en 0 et situe dans le prolon- 
gement du passage de la lingotiere. 

Le premier segment l6a, qui est situe immediatement au-des- 
sous de la lingotiere, est fixe rigidement sur le chassis l8. L'ex- 
tremite superieure du deuxieme segment l6b est articulee sur le 
40 chassis l8, par 1 ' intermediair d'un arbre ou de tourillons 24. 



De mem , I'extremite inferieure ou aval du dernier segment l6g est 
articulee en 26 siir le chassis 27 du dispositif d' extraction et de 
re^essement. 

: Les autres extr&nites des segments repoisent sur des support 

basculants 28 montes sur le chassis l8, les extremites adjacentes 
dfe deux segments voisins reposant sur un m§me support- Chaque sup- 
p\>rt basculant est constitue par un arbre 30 aux extremites duquel 
sont fixees des pieces triangulaires 32 ; 1 'arbre 30 dont I'axe 
^est parallele aux axes des rouleaux des segments est monte dans des 
paliers 34 fixes sur le chassis 18 et des entretoises peuvent etre 
prevues entre les pieces 32. 

Chaque piece 32 conrporte sur son bord superieur deux enco- 
ches 36 a fond arrondi disposees symetriquement par rapport au 
plan passant par I'axe de 1' arbre 30 et pearpendiculaire a ce bord. 

Les segments sont munis d' arbre s ou de tourillons 38 dont 
les axes sont paralleles aux £ixes des rouleaux et qui reposant au 
fond des encoches 36 ; ce montage realise une articulation entre 
le segment et le support basculant. 

Un segment dont les rouleaux sont uses ou deteriores peut 
etre remplace par un nouveau segment. Si sur I'extremite du nou- 
veau segment la distance entre I'axe des tourillons 38 et la 
generatrice le long de laquelle le produit cotile 40 est en contact 
avec le rouleau 42 n'est pas egale a la distance correspondante 

sur I'extremite adjacente du segment voisin, I'alignement des 
deux segments pourra Stre realise par basculement du support 28, 
comme represente sur la figure 2. Si cet alignement n'est pas rea- 
lise au montage f il le sera au moment du passage du faux-lingot, 
au debut de la coulee. 

La figure 3 montre une autre forme de realisation suivant 
laquelle le basculement des supports 28 peut &tre commauade par un 
verin mecanique 44 accouple a un bras 46 cale sur 1* arbre 30. Dans 
ce cas, I'alignement des segments est regie sur gabarit, avant la 
coulee, par basculement des supports 28 conmiande par les verins 
44. Apres reglage, les verins erapechent tout mouvement des supports 
de sorte que I'alignement est maintenu. 

De nombreuses modifications peuvent ^tre apportees aux 
modes de realisations decrits par I'cmploi de moyens techniques 
equivalents et il est bien entendu que toutes ces modifications 
entrent dans le cadre de 1' invention. 
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1. Installation de coiilee continue comprenant une lingotiere, un 

If"' dispositif de guidage du prodiiit coule constitue par tin^ serie 

de segments alignes montes sur un chassis et comportant d^ux 
t « 

J 5 rangees de rouleaux paralleles formant un passage pour le iro- 

* 

^ duit coule et un dispositif d* extraction et de redressement , ca- ) 

\ . V \ 

^ racterise en ce que les extremites adjacentes d'au moins dei& 

segments voisins reposent par 1 ' intermediaire d* articulations* ; 

1 sur un support monte sur le chassis de fa^on a pouvoir hascu- ^ 

10 ler autour d'un axe parallele aux axes des rouleaux, les points 

d'appui des segments sur ledit support etant situes de part et 

d' autre de I'cixe de basculement, 

2. Installation selon la revendicatlon 1, caracterisee en ce que 
les segments sont munis a leur extremite d*im arbre ou de tou- 

15 rillons dont les axes sont paralleles aux axes des rouleaux et 

qui reposent au fond d'encoches menagees sur le support bascu- 
lant. 

3. Installation selon la revendicatlon 1 ou 2, caracterisee en ce 
qu'elle comporte des moyens pour commander le basculement du 

20 support bascuiant et pour le bloquer dans la position voulue. 

km Installation selon la revendicatlon 3? caracterisee en ce que 
lesdits moyens sont constitues par un verin ac couple a un bras 
solidaire du support bascuiant. 

_ _ 5 . Installation. selon_ !L'une jiuelconque des revendi cations prece- 

25 dentes, caracterisee en ce que le premier segment, situe irame- 

diatement apres la lingotiere^ est fixe rigidement sur le chas- 
sis du dispositif de guidage, 1' extremite du deuxieme segment 
adjacente a ce premier segment est liee au dit chassis par une 
articulation et 1' autre extremite de ce deuxieme segment repose 
30 avec 1' extremite adjacente du troisieme segment sur im support 

bascuiant* 

6. Installation selon I'une quelconque des revendications prece- 
dentes, caracterisee en ce que 1 'extremite aval du dernier seg- 
ment est liee par xme articulation au chassis du dispositif 
35 d • extraction et de redressement et 1 * extremite amont de ce der- 

nier segment repose avec 1' extremite adjacente de I'avant-der- 
nier segment sur un support bascuiant. 
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